ТОМ 2 «ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ»

РАЗДЕЛ 1. ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ

Подраздел 1.1 Наименование

Поставка копирующих манипуляторов М-22А  или аналогичные по характеристикам.
Подраздел 1.2 Сведения о новизне

Поставляемое оборудование должно быть новым, выпуска не ранее  2015 года, (не бывшим в употреблении, не восстановленным), не являться выставочными образцами, свободным от прав третьих лиц.

Подраздел 1.3 Код ОКП

МанипуляторыКод  2946222— . 

РАЗДЕЛ 2. ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ

Манипуляторы механические копирующие предназначены для дистанционного выполнения исследовательских работ с источниками ионизирующего излучения в условиях защитных камер.

РАЗДЕЛ 3. УСЛОВИЯ ЭКСПЛУАТАЦИИ

Используются в условиях ионизирующего излучения при температуре рабочей среды +15°С до +60°С с относительной влажностью до 100% и давлении (от 200 до 500)Па ниже атмосферного, а также подвергаются воздействию дезактивирующих растворов (кислотные и щелочные). 

РАЗДЕЛ 4. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ

Подраздел 4.1 Основные технические данные

Правая рука и левая должны быть взаимозаменяемыми.

	Наименование 
	Значения

	Расстояние между осями
	2600 + 5 мм

	Длина опоры
	1000 + 5 мм

	Длина полувтулок в опоре
	700 + 5 мм

	Горизонтальный ход
	1162 + 15 мм

	Вертикальный ход 550 мм
	550 + 5 мм

	Величина качания вправо-влево
	+ 850

	Вращение подвижных вертикальных труб не менее
	2700

	Углы качания телескопа исполнительного органа в профильной плоскости при установочном движении
	900

	Углы вращения кисти от среднего положения 

По часовой стрелке

Против часовой стрелки
	1350

1350

	Углы вращения телескопа от среднего положения 

По часовой стрелке

Против часовой стрелки
	1350

1350

	Углы качания кисти от вертикального положения 

От оператора

К оператору
	1100
600

	Ход толкателя при зажиме инструмента
	20 мм - 3 мм

	Масса
	246,6 кг

	Грузоподъёмность 

При вертикальном положении телескопов

При любом положении захвата и телескопа с использованием установочного движения-качания исполнительного органа в профильной плоскости

При качании  манипулятора в опоре на углы 450, при любом положении захвата и телескопа без использования установочного движения-качания исполнительного органа в профильной плоскости
	15 кг

3 кг

8 кг



	Наибольший крутящий момент на кисти
	12 Н.м.

	Количество рабочих движений, в том числе: зажим, вращение кисти, качание кисти, вращение телескопа, качание манипулятора в опоре, перемещение телескопа (вертикальный ход), перемещение манипулятора (горизонтальный ход)
	7

	Количество установочных движений (качание исполнительного органа в профильной плоскости)
	1

	Углы качания манипулятора в опоре

Вправо

Влево
	850

850

	Усилия оператора на рукоятке управления, не более

а) при перемещении манипулятора в опоре (горизонтальный ход)

Без груза

С грузом 15 кг

б) при перемещении телескопических труб (вертикальный ход)

Без груза

С грузом 15 кг

в) при качании манипулятора в опоре в момент трогания с места от вертикального положения

Без груза

С грузом 8 кг

г)при вращении телескопа 

Без груза

С грузом 8 кг

д)при качании кисти

Без груза

С грузом 8 кг

е)при вращении кисти

Без груза

ж)при зажиме инструмента 

Без груза
	2,5

5,0

3,0

25,0

0,5

2,0

0,5

5,5

1,0

15,0

0,5

3,0

	Усилия на рукоятке ключа при качании телескопа исполнительного органа в профильной плоскости (трубы выдвинуты) - при осуществлении установочного движения

Без груза

С грузом 3 кг
	8,0

15,0


Подраздел 4.2. Требования по надежности


Срок службы не менее 10 лет.

Срок службы между ремонтами не менее 1 года.
Наработка на отказ не менее 2 000 часов.

Подраздел 4.3. Требования к конструкции, монтажно-технические требования

Общая схема расположения копирующего манипулятора М-22А в проходке защитной камеры, приведена на рисунке 1.
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Рис.1. Общая схема расположения копирующего манипулятора М-22А в проходке защитной камеры
1- Механизм исполнения

2- Механизм управления

3- Опора

4- Проходка

При изготовлении манипуляторов М-22А для АО  «ИРМ», исходя из требований заказчика, с целью возможности установки манипуляторов в штатные проходки защитных камер с внутренним диаметром 144мм,  выполнить следующее:

1. Проходку, гильзу и кольцо - не изготовлять;

2. Наружный размер Трубы Л.54.141.03.016-03 выполнить диаметром 144d11(
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 ) мм.

3. На Фланце Л.54.141.03.033 изменить наружный диаметр с 144 мм на 143,5h11(-0,25) мм.

4. На Крышке Л.54.141.03.001 изменить наружный диаметр с 144d11 мм на 143,5h11(-0,25) мм.

Эскиз органа связующего для поставки в АО  «ИРМ» смотри на рисунке 2.
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Рис.2. Эскиз органа связующего для поставки в АО  «ИРМ» 

Подраздел 4.4. Требования к материалам и комплектующим оборудования

Копирующие манипуляторы должны быть изготовлены из коррозионно-стойкой стали и радиационно-стойких материалов.

Подраздел 4.5. Требования к стабильности параметров при воздействии факторов внешней среды

Все механизмы копирующих манипуляторов должны выполнять свои функции при воздействии растворов кислот и щелочей.

Подраздел 4.6 Требования к комплектности

В комплект поставки вместе с оборудованием должны входить:

· наконечник;

· ключ для узла разгиба;
· захват.
Подраздел 4.7 Требования к маркировке

На корпусе каждой единицы изделия должна быть нанесена маркировка в содержании которой должно быть:

- наименование;

- модель или тип;

- год выпуска;

- серийный номер;

- фирма-производитель.

Подраздел 4.8 Требования к упаковке

Весь перечень прилагаемой документации вкладывается в тару при упаковке.

Вскрытие упаковки на площадке заказчика и фиксация возможных при транспортировке повреждений оборудования производится только в присутствии представителя поставщика.

Каждая упаковка должна иметь упаковочный лист.

РАЗДЕЛ 5. ТРЕБОВАНИЯ ПО ПРАВИЛАМ СДАЧИ И ПРИЕМКИ

Подраздел 5.1 Порядок сдачи и приемки

Приемка работ осуществляется в три этапа: 

· предварительная приемка на площадке производителя;

· окончательная приемка после выполнения всех обязательств, предусмотренных Договором, в соответствии с установленным порядком, действовавшим на дату подписания Договора, в том числе и доставку на площадку заказчика. 

Работы считаются принятыми после подписания Сторонами двухстороннего Акта сдачи-приёмки выполненных работ. 
Подраздел 5.2 Требования по передаче заказчику технических и иных документов при поставке товаров

В перечень технической документации входит:

· эксплуатационная (технический паспорт на каждое изделие (каждую руку), техническое описание и руководство по эксплуатации копирующих манипуляторов);
· ремонтная (комплект сборочных чертежей).

РАЗДЕЛ 6. ТРЕБОВАНИЯ К ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ

Поставка осуществляется силами и за счет средств поставщика, который  несет  ответственность за достаточность и надежность упаковки, тем самым исключив повреждения изделий. 

РАЗДЕЛ 7. ТРЕБОВАНИЯ К ОБЪЕМУ И/ИЛИ СРОКУ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ГАРАНТИЙ

Срок гарантийного обслуживания  3 года со дня отгрузки заказчику.
РАЗДЕЛ 8. ТРЕБОВАНИЯ ПО РЕМОНТОПРИГОДНОСТИ

Изделие должно быть ремонтопригодно.

РАЗДЕЛ 9. ТРЕБОВАНИЯ К ОБСЛУЖИВАНИЮ

Срок сервисного обслуживания в процессе эксплуатации не менее 10 лет.
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